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Technische Eigenschaften Werte Einheiten Testmethode
Streckspannung 30 MPa DIN EN ISO 527
Zug E-Modul 50 MPa DIN EN ISO 527
Kerbschlagzéhigkeit N.B.* DIN EN ISO 179/23°C
Bio Abbaubarkeit Nein DIN 13432
*ALLE ABRASIVEN MATERIALIEN MUSSEN MIT EINER

GEHARTETEN DUSE VERARBEITET WERDEN

*kein Bruch

Allgemeine Informationen

Eigenschaften

Konformitatserklarung

Flexibles Nylon Filament

Bestandig gegen Ol, Fett, Treibstoffe und
Chemikalien

verbesserte UV-Stabilitat fiir AuBenanwendungen
Zubereitungsrichtlinie (1999/45/EG) zuletzt
geandert durch die Verordnung (EG)

Nr.: 1907/2006. Stoffrichtlinie (67/548/EWG), zuletzt
geandert durch die Richtlinie 2009/2/EG.
REACH-Verordnung (EG) Nr. 1907/2006, geandert
durch (EU) Nr. 453/2010, zuletzt ge&ndert durch
Verordnung (EU) Nr. 1272/2013

CLP-Verordnung (EG) Nr. 1272/2008, zuletzt

geandert durch die Verordnung (EU) Nr. 944/2013



