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HIGH PERFORMANCE
3D-Printing Solutions

TECHNISCHES
DATENBLATT

Technische Eigenschaften | Werte Einheite Testmethode
n
Streckspannung 36 MPa DIN EN ISO 527-1/-2
Zug E-Modul 3200 MPa DIN EN ISO 527-1/-2
Kerbschlagzahigkeit 21 kJ/m? DIN EN ISO 179-1/1eA
Bio Abbaubarkeit Nein DIN 13432

*ALLE ABRASIVEN MATERIALIEN MUSSEN MIT EINER
GEHARTETEN DUSE VERARBEITET WERDEN

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

EigenSChaften Faseranteil 15 % (Glasfaser)

Halogenfreier Flammschutz, UL 94 V-0 (3 mm)
Gute Schlagzdhigkeit, gute Chemikalienbestéindigkeit
Geringer Verzug, gute Druckbetthaftung
Geringe Feuchtigkeitsaufnahme, emissionsarme Verarbeitung
Matte, kratzfeste Oberflache; fir technische Bauteile

Konformitatserklarung Entsprechend dem Sicherheitsdatenblatt fur das

Ausgangsmaterial.
Alle Angaben beziehen sich auf das Ausgangsmaterial und
nicht auf die, durch 3D Druck, hergestellten Artikel
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