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PPS-CF = TECHNISCHES
DATENBLATT

Technische Eigenschaften Werte Einheiten Testmethode
VERARBEITUNG

Bruchdehnung 1.7 % DIN EN ISO 527
DUSE 320
DRUCKBETT 55 Zug E-Modul 8 GPa DIN EN ISO 527
FLUSS (~) 100 Kerbschlagzahigkeit 24 kJ/m2 DIN EN ISO 179/23°C
EMPFEOHLENES FRA Bio Abbaubarkeit nein DIN 13432
DRUCKBETT PowdCR PEI
ABRASIV* ja .
BAURAUM *ALLE ABRASIVEN MATERIALIEN MUSSEN MIT EINER

GESCHLOSSEN ja GEHARTETEN DUSE VERARBEITET WERDEN

DUSEN-@ 0.6
TROCKNEN 12 Std.
90 Grad
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