HIGH PERFORMANCE
3D-Printing Solutions

PLA TECHNISCHES
SOFT DATENBLATT

Technische Eigenschaften Werte Einheiten Testmethode
VERARBEITUNG
Bruchdehnung N.B.* DIN EN ISO 527
W= 220
DUSE Zug E-Modul 230 MPa DIN EN ISO 527
DRUCKBETT Max. 60 !
100 Shore Harte 94 A DIN EN ISO 179/23°C
FLUSS (~)
Bio Abbaubarkeit Nein DIN 13432
EMPFOHLENES FR4
DRUCKBETT PowdCR PEI
ABRASIV* nein "
BAURAUM *ALLE ABF&ASIVEN I\(_\ATERIALIEN MUSSEN MIT EINER
GESCHLOSSEN nein GEHARTETEN DUSE VERARBEITET \X/EF&DEN*I(ein R

DUSEN-@ Alle
TROCKNEN 3 Std
50 Grad

Allgemeine Informationen

Eigenschaften Gute FlieRBeigenschaften

Gute Flexibilitat

Sehr gute Bauteilhaptik der Oberflache
Biologisch abbaubar

Konformitatserklarung Das Ursprungsmaterial ist nach EN 13432 als
kompostierbares Material (max. Dicke: 110 Pm)
zertifiziert.

Das Ursprungsmaterial ist registriert bei DIN
Certco (7W0087).

Das Ursprungsmaterial ist fir Lebensmittelkontakt
zertifiziert.
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info@cr-3d.de
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